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© BoTte contenant des feutlles enchevetrees, et precede de formation des feulllea. 

© Des feullles en un material) souple et absorbant, tel I'ouate 
de cellulose, sont dlsposees les unes sur les autres et 
enchevetrees de maniere a former una pile. On paut alnsl 
extraire les feullles una a une a travers una ouverture de la boTte 
dans taquelle elles sont conditionnees. 

Conformement a Invention, il est possible de proposer des 
bottes de petites dimensions, sans diminuer le format des 
feuilles, en pliant ces dernieres, longrtudinalement, autour 
d'une ou plusieurs lignes de pliage avant de les enchev§trer. 

Application comma mouchoir ou comme serviette pour les 
soins du visage notamment 
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Description 

BOITE CONTENANT DES FEUILLES ENCHEVETREES, ET PROCEDE DE FORMATION DES FEUILLES 



L'invention se rapporte au conditionnement, dans 
des boTtes distributives, de feuilles reaiisees en un 
mat6riau absorbant et souple tel que t'ouate de 5 
cellulose. Ces feuilles peuvent servir notamment de 
mouchoirs ou de serviettes pour les soins du visage, 
ou a toute autre application. 

Ces feuilles sont presentees generaiement dans 
une boTte parallelipipedique en carton que Ton peut 10 
disposer sur un support plan et qui comporte, sur la 
face superieure, une ouverture en forme de fente a 
travers laquelle on peut extraire les feuilles une a 
une. Les feuilles elles-memes sont empHees les 
unes sur les autres, parallelement a la face compor- 15 
tant I'ouverture de distribution. 

II existe plusieurs sortes d'empilements. 

Les feuilles peuvent etre simplement posees les 
unes sur les autres sans rattachement entre elles. 
Elles sont alors de preference repliees sur elles- 20 
mimes, et comportent deux pans lateraux rabuttus 
sur la partie centrale. On extrait les feuilles de la 
boTte en les saisissant une par une. (I est necessaire, 
dans ce cas, de prevoir une ouverture sufflsamment 
large qui permette d'acceder aux dernieres feuilles 25 
dans le fond de la borte. 

On peut eviter cela en enchevetrant les feuilles. 
Dans cette disposition, les feuilles sont pliees en 
deux et rabattues alternativement dans un sens et 
dans le sens oppose, de sorte que deux feuilles 30 
pliees dans le meme sens sont inserees, par moitie, 
entre les plis d'une troisleme feuille Intermediate 
pliee dans le sens oppose. Cette disposition permet, 
quand on tire sur la feuille de tete par sa moitie 
anterieure, d'entrainer la feuille suivante grace aux 35 
forces de friction existant entre la moitie posterieure 
de la premiere feuille et la moitie anterieure de la 
suivante. Quand la premiere feuille est totalement 
sortie de la borte, la partie anterieure de la deuxieme 
feuille repose sur le bord de la fente et peut etre 40 
extraite a son tour. Cet arrangement est globale- 
ment satisfaisant. Mais, quand on atteint le bas de la 
pile, la moitie superieure de la feuille a tendance a 
retomber dans le fond de la botte du fait de la 
distance de cette derniere a la fente de distribution. 45 

Pour remedier a ce probleme, on a prevu 
d* attache r les bords adjacents des feuilles qui se 
sulvent, au moyen de segments de liaison, lis sont 
obtenus simplement par une predecoupe en poin- 
tilles des bandes meres a partir desquelles on 50 
decoupe les feuilles. Ces points de liaison sont 
sufflsamment resistants pour permettre I'entraine- 
ment de la feuille suivante quand on tire sur celle de 
tete, mais cedent sous Paction des forces de friction 
produites au passage de I'ouverture de distribution. 55 

Compte-tenu du format standard des feuilles, les 
boTtes sont generaiement de forme parallelipipedi- 
que rectangle. Afin de reduire le volume occupe par 
ces boTtes, on a propose de conditionner les feuilles 
dans des boTtes senslbiement cubiques. Ainsi, le 60 
brevet FR 1525686 decrit un emballage pour ma- 
tieres en feuilles, dont (a pile de feuilles est cintree 
suivant la forme d'un U retourne avec des ailes 



evasees vers I'exterieur. La distribution des feuilles 
est effectuee a travers une ouverture menagee dans 
la paroi de la boTte, qui est adjacente a la base 
transversale du U. Ce mode de pliage laisse 
subsister des vides a I'interieur de la boTte engen- 
drant une instability pendant le transport et autres 
manipulations, qui affecte la presentation du produit. 
Afin de remedier a cet inconvenient, le brevet GB 
1144314 propose de faire reposer la pile sur un 
support en forme de Y retourne, a cheval sur la 
branche centrale. Le brevet US 3624791 propose, 
quant a lul, d'utiliser un support en forme de T 
retourne, realise en un materiau elastique comme le 
carton ondul§, qui fait office de ressort et repousse 
la pile vers I'ouverture. On accede ainsi aisement aux 
feuilles du paquet meme quand ceiui-ci est presque 
epuise. 

Ces solutions ne permettent pas de realiser des . 
boTtes de petite taille par rapport au format des 
feuilles. En effet, en cintrant en U la pile de feuilles, 
on reduit certes les dimensions transversales de 
Temballage, mais pas la hauteur que Ton doit 
augmenter. 

Cette hauteur, quel que soit le nombre de feuilles, 
ne peut Jamais etre choisie interieure a une valeur 
minimale si on ne veut pas les ecraser comple- 
ment, ni les chiffoner. En outre, quels que soient les 
artifices utilises, on ne peut 6v*rter la presence de 
vides dans la boTte, dus a la forme arrondie que Ton 
donne a la pile. 

L'invention propose une nouvelle disposition des 
feuilles dans la pile, qui permet de realiser, sans 
sacrifier a leur format, un emballage aux dimensions 
redultes par rapport aux boftes classiques paralleli- 
pip§diques rectangle, mais egalement par rapport 
aux boTtes dont la pile de feuilles est pliee en deux. 

Conformement a l'invention, la disposition en pile 
de feuilles souples et absorbantes, notamment en 
ouate de cellulose, enchevetr^es les unes dans les 
autres par pliage alteme dans des sens oposes 
autour de lignes de pliage d'enchevetrement, de 
feuilles successlves decalees les unes par rapport 
aux autres, et conditionnees dans une boTte de 
laquelle elles sont distributes une par une a travers 
une ouverture menagee dans la paroi adjacente a 
I'une des faces terminales de la pile est caracterisee 
en ce que les feuilles sont egalement pliees autour 
de lignes de pliage perpendiculaires aux lignes de 
pliage formant renchevetrement. 

Cette disposition permet de resoudre de fagon 
satisfaisante le probleme de I'encombrement de la 
boTte, mais aussi de proposer a la vente, des boTtes 
de petites dimensions dont le nombre de feuilles 
peut etre peu eleve. Alors que les boTtes standards 
doivent contenir un minimum de 100 feuilles pour 
des raisons d'harmonie de proportions, il est 
possible, avec ce nouveau mode de pliage, de 
proposer des feuilles au meme format, condition- 
nees par 50 ou meme moins si on le desire. 

Le pliage longitudinal des feuilles peut etre 
realise de plusieurs fapons differentes. Les feuilles 
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peuvent etre simplement pliees en deux selon une 
ligne de pliage unique. Elles peuvent etre pliees 
egalement autour de deux Iignes de pliage paralleles 
entre elles, definissant un panneau central et deux 
panneaux lateraux ; ces derniers peuvent etre 
rabattus sur la meme face du panneau cen- 
tral - pliage en C - ou bien etre rabattus de part et 
d'autre du panneau central - pliage en Z. II est ctair 
que d'autres variantes sont envisageables. il suffit 
qu'elles reduisent la dimension transversale de la 
feuille. 

L'enchevetrement peut §tre realise selon un 
procede classique dans ce domatne. Les feuilies 
peuvent etre Independantes les unes des autres, et 
les bords paralleles aux iignes de pliage de l'enche- 
vetrement Stre libres. Mais selon une forme prefer6e 
de ('invention, ces bords sont rattaches par des 
points de liaison. Leur resistance a la rupture est 
determines de telle facon que la feuille de tete 
puisse se detacher facilement quand on la tire a 
travers la fente de distribution de la boite. 

L'invention va etre maintenant presentee plus en 
detail. Dans la description qui suit d*un mode de 
realisation non limitatif, on se referera aux dessins 
annexes selon Jesquels, 

la figure 1 represents un empilement de 
f eullles, conforme a I'invention. 

la figure 2 est une vue en perspective d'une 
borte contenant une pile de feuiiles pliees 
conformement a I'invention, mise a c5te d'une 
boTte classique de feuiiles de meme format. 

ia figure 3 est une vue de dessus d'une 
installation de mise en oeuvre du procede. 

la figure 4 est une vue en coupe selon IV IV de 
la figure 3. 

la figure 5 est une vue en coupe selon VV de 
la figure 3. 

L'enchevetrement represente a la figure 1 est 
realise a partlr de feuiiles d'ouate de cellulose, 
crepees, a double 6paisseur, du type couramment 
utilise pour les mouchoirs, serviettes a demaquiller, 
etc. 

Les feuiiles 10, 12 sont enchevdtrees avec les 
feuilies 11, 13. Chaque feuille est pliee en deux a la 
maniere d'un portefeuille autour d'une premiere 
ligne de pliage 101, 111, 121, 131. Ainsi parexemple, 
entre les deux moities, delimitees par la ligne 121, de 
la feuille 12, sont placees les moities posterieure 
respectivement anterieure des deux feuilies 11 et 13 
qui ont ete pliees dans le sens oppose. Inversement, 
la moitie des feuiiles 10 et 12 est inseree entre les 
plis de la feuille 11. Cet enchevdtrement se repete 
indefiniment. Chaque feuille, 10 par exemple, est 
reliee par son bord posterieur a la premiere feuille 
suivante. 12, qui est pliee dans le meme sens, par 
des points d'attache non represents. Ceux-ci sont 
obtenus par un systeme de predecoupage de la 
bande d'ouate de cellulose a partir de iaquelle les 
feuilies sont reaJls£es. 

Si nous considerons la premiere feuille, 10 par 
exemple, semblable a toutes les autres, elle com- 
porte un panneau central 102 et deux panneaux 
lateraux 103-104 rabattus autour de deuxiemes 
Iignes de pliage 105-106. Ces Iignes sont perpendi- 
culaires aux premieres Iignes 101. 111, ... 



La feuille suivante 1 1 , pliee dans le sens oppose a 
. la feuile 10 comporte egalement un panneau centra! 
et deux panneaux lateraux rabattus autour de 
deuxiemes Iignes de pliage perpendiculaires aux 

5 premieres. Toutes les feuilies sont pliees de la sorte. 
Grace a ce mode de pliage, ii est ainsi possible de 
redulre la dimension transversale de la feuille, tout 
en n'etant pas assujetti a une hauteur de pile 
minimale. II est clalr que Ton peut reallser une pile 

10 comportant n'importe quel nombre de feuilies 
desire 20, 50, 100 etc... alors que ce n'est pas 
possible avec un paquet de feuilies que Ton a cintre 
en forme de U. 

Sur ia figure 2, on a represente une boite 20, 

15 contenant les feuilies empilees conformement a 
I'invention, superposee a une boTte conventionnelle 
30 contenant des feuiiles de meme dimension que 
les precedentes, pliees en C sans 'etre encheve- 
trees, ou blen enchevetrees sans etre pliees. On 

20 note que pour un meme nombre de feuilies on 
diminue notablement I'encombrement au sol, et 
qu'en outre on peut presenter une boite contenant 
un nombre Inferieur de feuiiles sans que la largeur 
devlenne disproportionnee a la hauteur, par exem- 

25 pie. 

La boite 20 peut dtre realisee en tout materiau 
approprie pour cet usage, plastlque, carton ou 
metal. Elle comporte une paire de parois lateraies 
longltudlnales opposees, une paroi de fond, une 

30 pal re de parois lateraies transversales opposees et 
une paroi superieure dans Iaquelle on a menage une 
ouverture de distribution. L'ouverture pratiquee 
dans la paroi peut dtre recouverte d'une feuille de 
matiere piastique soupie, m6nageant une fente 

35 etroite ou une ouverture plus petite mais de m§me 
forme, comme ceia est bien connu. Cette feuille de 
piastique a pour but d'empecher que les poussieres 
ne penetrant dans la botte, mais en formant un 
6tranglement aux bords souples et elastlques, elle 

40 assure aussi le malntien de la feuille de tete qui est 
prete a etre extraite de la boite, et empeche qu'elle 
ne retombe dans le fond. 

La feuille de piastique unique, percee d'un trou, 
peut etre remplacee tout aussi bien par deux 

45 elements de feuille, mis c6te a cfite ou en legere 
superposition, de maniere a former, une fente. 

Pour obtenir un tel empilement. le procede 
consiste a derouler deux ban des d'ouate de cellu- 
lose a une ou plusleurs epaisseurs. a partlr de 

50 bobines meres, puis a plier ensuite chacune des 
bandes, independamment Tune de I'autre, dans le 
sens de la longueur. Le pliage est effectue au moyen 
de tdles de forme appropriee, en fonction du resurtat 
a obtenir -pliage en deux, en Z, en C ou autres. Enfin 

55 les deux bandes, ainsi pliees, sont predecoupees et 
enchevetr6es au moyen d'une installation connue en 
sol. 

Les figures 3 a 5 donnent une representation 
schematique d'une installation permettant la mise en 
60 oeuvre du proced6 de I'invention. 

Cette installation se compose des. elements 
sulvants : deux devidolrs 50, 51, deux groupes de 
moletage 53, 54, deux tetes de pliage 55, 56 et une 
enchevetreuse 60. 
65 On derouie une bande de ouate de cellulose a 2 
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p!is par exemple, a partir d'une bobine montee sur le 
devidoir 50. On (a fait passer dans !e groupe de 
moletage 53 qui a pour but d'associer ies deux plis, 
et qui se compose de deux molettes pressant la 
bande d'ouate sur un cont re-rouleau. 5 

Ensuite, dans ie mode de realisation represents, la 
bande est pllee en trois dans Ie sens de la longueur, 
en passant dans la tete de pliage 55. 

Le pliage est du type en Z, c'est-a-dire avec deux 
pans lateraux disposes de part et d'autre du 10 
panneau central. 

La tete de pliage comporte deux toles en forme de 
triangle, inclinees Tune par rapport a I'autre le long 
d'un cote commun. La bande est ainsi pliee en trois 
en passant sur ces t6les et est tiree par 2 cylindres 15 
moietes qui lui assurent une certain tension et un 
pliage correct 

Ce pliage effectue, la bande penetre dans l'enche- 
vetreuse 60 avec la bande issue de I'autre devidoir 
51, qui a subi la meme transformation. 20 

L'enchevetreuse, connue en soi, est representee 
en coupe a la figure 5. 

Elle comprend deux paires de rouleaux de tirage 
61 et 62, et deux cylindres aspirants 64 et 65. Les 
rouleaux et les cylindres sont montes rotatifs autour 25 
d'axes tous disposes dans un m§me plan, comme 
cela est visible sur ia figure 5. 

Les rouleaux de tirage 61, respectlvement 62, ont 
pour fonction d'assurer une alimentation reguliere 
de l'enchevetreuse. 30 

Les cylindres aspirants, places entre les rouleaux 
de tirage, comprennent chacun deux couteaux 
longitudinaux diametralement opposes, et deux 
entaiiies dans ie plan perpendiculaire a celui des 
couteaux. En outre, leur paroi est percee d'orifices 35 
communiquant avec une source de vide. Les deux 
cylindres sont decales de 90° Tun par rapport a 
I'autre. 

Apres leur transit par les rouleaux de tirage, les 
bandes de ouate s'enroulent autour des cylindres 64 40 
et 65, ou elles sont tout d'abord partiellement 
coupees, pour former les points d'attache, au 
passage des couteaux au niveau de contre-cou- 
teaux. Puis, les couteaux d'un cyllndre, en penetrant 
et se logeant dans I'entaille de I'autre cylindre, 45 
assurent le pre-pliage des bandes et la formation 
d'un pli. 

Dans la suite du mouvement, les deux bandes 
sont maintenues Tune sur Pautre grace a la depres- 
sion sur les cylindres. Ceux-ci etant decales d'un 50 
quart de tour, on retrouve la predecoupe d'une 
feuille, au meme niveau que le pli de I'autre feuiile. En 
fin de pliage Inspiration est interrompue, les deux + 
feuilies sont decollees par des doigts d'ejection, et 
sont empilees dans la gouiotte. 55 

A la sorte de la machine, la pile de feuilies est 
separee en paquets comportant chacun ie nombre 
souhaite d'unites, qui sont mis en boites. 



absorb antes, notamment en ouate de cellulose, 
enchevetrees les unes dans ies autres par 
pilage a!tern£ dans des sens opposes autour de 
lignes de pliage d'enchevetrement, de feuilies 
successives decalees les unes par rapport aux 
autres, et conditionnees dans une boTte de 
laquelle elles sont distributes une a une a 
travers une ouverture menagee dans la paroi 
adjacente a I'une des faces terminales de la pile 
caracterisie en ce que les feuilies (10) sont 
egalement pllees autour d'au moins une ligne 
de pliage (105,106) perpendiculaire aux lignes 
de pliage (101) formant I'enchevetrement. 

2. Disposition selon la revendication prece- 
dente caracterisee en ce que les feuilies sont 
pllees en deux autour d'une seule ligne de 
pliage perpendiculaire aux lignes de pliage 
formant I'enchevetrement. 

3. Disposition selon la revendication 1 carac- 
terisee en ce que Ies feuilies sont pliees autour 
de deux lignes de pliage, perpendiculaires aux 
lignes de pliage formant I'enchevetrement, les 
rabats etant d'un meme cotfe du panneau 
central. 

4. Disposition selon la revendication 1 carac- 
terisee en ce que ies feuilies sont pliees autour 
de deux lignes de pliage (105,106), perpendicu- 
laires aux lignes de pliage formant I'enchevetre- 
ment, les rabats 6tant de part et d' autre du 
panneau central ( 1 02) . 

5. Disposition selon Tune des revendications 
precedentes caracterisee en ce que les feuilies 
sont reunies entre elles par des points d'at- 
tache, en deux bandes enchevetrees et pr6de~ 
coupees. 

6. Disposition selon Tune des revendica- 
tions 1 a 4 caracterisee en ce que les feuilies de 
i'enchevetrement ne sont pas liees entre elles. 

7. Precede pour former un empilement de 
feuilies en un materiau souple et absorbant, 
notamment la ouate de cellulose, destine a etre 
conditionne dans une boTte de forme sensible- 
ment paralielipipedique de laquelle ies feuilies 
sont distributes sequentiellement a travers une 
ouverture menagee dans une paroi adjacente a 
I'une des faces de la pile, caracterise en ce qu'il 
consiste a plier dans le sens longitudinal, 
separement, deux bandes dudit materiau, au- 
tour d'au moins une ligne de pliage, a pratiquer 
dans les bandes des lignes de decoupe ou de 
predecoupe a intervalles rtguliers et perpendi- 
culairement au sens de defilement de facon a 
former des feuilies, et a enchevetrer les feuilies 
obtenues de facon connue en soi. 
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